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Presentación del producto

presentación Pultrusión

La pultrusión es un procedimiento de fabricación en continuo en el que un polímero termoendurecible y 
las fibras de vidrio de refuerzo toman la forma definitiva del perfil que se desea obtener.

Su nombre es una contracción de la palabra inglesa “pull” (tirar) y extrusión por tirado. La fabricación de 
perfiles por el método de pultrusión garantiza la estabilidad de la composición del producto final durante 
todo el proceso de fabricación. Los materiales de refuerzo, tejidos, roving e hilos de fibra de vidrio son 
impregnados en un baño de resina liquida. El material preimpregnado comienza a conformarse, de acuerdo 
a la geometría de la pieza que se quiere fabricar, hasta introducirse en el molde donde se produce la 
polimerización y endurecimiento de la resina mediante calentamiento del mismo. Un sistema de tracción 
en continuo extrae el perfil totalmente terminado del molde, realizándose el corte del perfil en la longitud 
deseada de manera automática. 

La pultrusión es un proceso de producción automatizado en continuo de perfilería de PRFV, el cual permite 
obtener cualquier tipo de perfil longitudinal con un magnífico acabado superficial a un coste sensiblemente 
inferior a los métodos tradicionales de producción de plásticos reforzados. En el proceso de pultrusión, los 
hilos de fibra de vidrio son arrastrados al interior de una cubeta donde se impregnan de resina, 
seguidamente entran en el molde calefactado donde se inicia la polimerización y curado a alta temperatura 
de la resina, adoptando el perfil la geometría interna del molde. Los cabezales de tracción estiran el perfil 
polimerizado hasta la sierra, donde se corta y se pule. Antes del embalaje de las piezas, se procede a su 
identificación y se realizan los preceptivos controles de calidad.

1-Pre-conformado de la fibras de refuerzo 
   (roving y mat).
2-Cubeta para la impregnación de la fibra de 
   vidrio con resina poliéster.
3-Molde calefactado
4-Mecanismo de tracción del perfil 
   polimerizado.
5-Grupo de corte y pulido
6-Control de calidad, identificación y 
   embalaje.



CualidadesFalsos techos de pultrusión

Descripción

• Robustez estructural
El alto porcentaje de fibra de vidrio del laminado confiere al material 
excelentes propiedades mecánicas.

• Inalterable a la corrosión
Es inalterable a la corrosión en ambientes ácidos o salinos. Es especialmente 
recomendable su instalación en depuradoras de aguas residuales, plantas 
químicas, puertos y paseos marítimos.

• Ligereza
Realizando un comparativo entre perfiles con una resistencia mecánica 
equivalente, obtenemos que el peso de los perfiles pultrusionados son 
hasta 4 veces más ligeros que los perfiles de acero convencional.

Así pues, realizando un comparativo entre dos estructuras que deberán 
soportar las mismas cargas de trabajo (una construida en PRFV y otra en 
perfiles metálicos), obtenemos que el diseño realizado mediante perfil de 
PRFV es notablemente más diáfano, puesto que el peso de los perfiles que 
componen este entramado es muy inferior, y por tanto no es preciso 
incorporar tantas riostras y contrafuertes que soporten el peso de la propia 
estructura.

• Aislante desde el punto de vista térmico, eléctrico y acústico
• Impermeable
• Autoextinguible. Alta resistente al fuego (utilizando resinas 

       ignífugas)
• Enorme resistencia química
• Alta resistencia al impacto y la fatiga
• Material homogéneo y poco poroso
• No provoca interferencias en las ondas radio o radar
• Coeficiente de dilatación inferior al de los perfiles metálicos
• Rápido mecanizado
• Fácil manipulación
• Flexibilidad. Permite las construcciones con PRFV de elementos 

       curvados
• Mantenimiento nulo. Lavable
• Excelente acabado superficial
• Gran variabilidad de formas y colores. Decorativo



InstalaciónFalsos techos de pultrusión

TECNOSEÑAL

Lama cazoleta

Lama machihembrada

 dispone de equipos especializados y cualificados para la instalación de 
su Lama.

Todas las obras están dirigidas por el personal TECNOSEÑAL quedando la obra bajo la 
responsabilidad y dirección de TECNOSEÑAL.

Otros materiales empleados en la instalación de la lama (rastrel “Z”, angular y 
canalón) están también realizados en fibra de vidrio y resinas de poliéster modificadas 
auto extinguibles M1, F1.

Dos son las lamas patentadas por TECNOSEÑAL, en cualquier caso, la lama posee 
cierta flexibilidad que le permite adaptarse a distintas curvaturas, lo que la hacen 
especialmente indicada para la impermeabilización de bóvedas.

La denominada lama cazoleta se utiliza para la recogida y canalización de filtraciones 
en túneles.

Se ancla directamente la lama al paramento.

Se ha diseñado con un sistema de machihembrado que facilita el trabajo de instalación, 
además de recoger las aguas de filtraciones haciendo la función de canalón unitario. 

La anchura “útil” de la lama de 435 mm garantiza una enorme rapidez en el montaje. 
El sellado de juntas se realiza mediante una masilla adhesiva monocomponente, a 
base de poliuretano de elasticidad permanente y de gran adherencia, que polimeriza 
rápidamente por la acción de la humedad ambiental, con excelente comportamiento 
frente a los agentes atmosféricos y al envejecimiento.

Canalón Angular Rastrel “Z”



InstalaciónFalsos techos de pultrusión

Fotos instalación

Colocación de los rastreles Z en la bóveda



InstalaciónFalsos techos de pultrusión

Colocación de los rastreles Z en la bóveda



InstalaciónFalsos techos de pultrusión

Lama machihembrada con varillas pasantes para sujeción de 
canaletas o luminarias

Proceso sujeción de lamas a “Z”



InstalaciónFalsos techos de pultrusión

Colocando la lama en bóvedas de andén: ¡hasta 18m de longitud 
Con una única unión en la clave de bóveda
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Trabajo terminado
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Trabajo terminado



PlanosFalsos techos de pultrusión

Lama pultrusión P.R.F.V. con velo superficial para 
mejorar el acabado e increntar la impermeabilidad.

Espesor 3+- 0,2mm
Resistencia al fuego M-1
Densidad y toxicidad de humos F-1
FABRICADO POR TECNOSEÑAL
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PlanosFalsos techos de pultrusión

1-Varilla de 6mm

2-Rastrel en “Z” de PRFV*

3-Lama de PRFV*

• Poliéster reforzado de fibra de vidrio
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Ensayos
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